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CHAP. 1
INTRODUCTION

INSTRUCTIONS GENERALES

On conseille de lire sofgneusemen? les instructions
contenues dans ce manuel. Afin d" employer au
mieux et d'exploiter completement les possibilités de
la SCIE A OS, il est indispensable connailre G fond ses
performances et possibilités d’emploi.

La SCIE A OS peut étre utilisée exclusivement pour
couper les types d’'os pour lesquels elle a été
projetée.

L ‘eniretien comporte peu d’'opérations simples
exéculables parl’opérateur meme. Afin d’obtenirla
durée maximum et la meilleure economie d’exercice.
on consellle de suivre scrupuleusement les normes
contenues dans cette publication.

Le constructeur a projeté la machine en sorte de
garantir de conditions d’emploi sares: le
débranchement des dispositifs de sécurité électiques
ou le démontage des protections prévues par le
fabricant compromettent gravement les conditions
de sécurité décrites ci-dessous. Ces conditions sont
en oulre subordonnées au respect pérempfoire des
instructions relatives a I'installation et a I'alimentation
de la machine.

La SCIE A OS doit étre instaliée dans en un lieu od il
n’alt pas d'agents corrosifs et déflagrants.

NORMES DE SECURITE

NOTE: Les normes de sécurité mentionnées dans ce
manuel qui comporfent un danger sont marquées
par les symboles suivants

] -1-NORMES GENERALES DE SECURITE

DANGER ATTENTION
COURANT ORGANES EN
ELECTIHGMIE MOUVEMENT

ATTENTION:

Suivre foujours les normes de sécurité ef les insfructions
confenues dans ce manuel.

Le CONSTRUCTEUR decline toute responsabilité
résullante d'un usage erroné de la SCIE A OS.

LA TENSION D'ALIMENTATION doit correspondre a celle
indiquée sur la confirmation de lao commande.

Faire altention que les phases ne soient pas inversées.

L'INSTALLATION ELECTRIQUE D'ALIMENTATION doit éfre
exéculée selon les lois en vigueur (Directive CEl 64-8/
1-7 1992).

CONTROLER periodiquement que les plusieurs cables
de courant soienten éiat parfait (Directive CEl 64-8/
1-7 1992,



A ATTENTION DANGER:

NE LAISSER PAS APPROCHER A LA MACHINE
PERSONNES NON AUTORISEES .L'usage, 'eniretien et
le dépannage de la machine sonl opérations
permises uniquement a l'opérateur compétent. Ce
opérateur doit élre une personne physiquement et
intellectuellemeni apte a opérer sur la machine.

AVERTISSEMENT:

Lorsque la machine esl en fonction, on doit la
protéger des manoeuvres errcnées causées

involoniairemeni.

Enlever la fiche d'alimentation.

1-2- NORMES DE SECURITE POUR
L’EMPLOI

Avant de commencer le travail, CONTROLER qu'ii n'y
ait pas de defauts visibles sur les disposilifs de sécurité
el que le bouton d’arét et d'émergence fonctionne
correctement.

S'ASSURER QUE:

-iln’y ait pas de personnes non autorisées pres de la
machine

- iin’y ait pas d’objels éfrangers sur la machine (outlils,
chiffons efc.)

- apres la mise en marche, la machine n’emette pas
de bruils éiranges; dans ce cos, I'arréter
immédiatement et rechercher la cause du bruit.

AVANT LA MISE EN MARCHE

N'aclionner ou régler pasles dispaositifts de commande
et de conirdle. si on n'est pas autoiisé et si on ne
connait pas leur fonctionnement. Avant de
commencer le travail, I'opérateur doit verifier la
présence évenluelle de défauls visibles sur les
dispositifs de securité de la machine.

Ne lafsser pas que personnes non aulorisées
s‘approchent a fa machine.

L'opérateur doit connailre frés bien la fonction du
bouton d'arrél d'émergence et il doit le contidler
réguliérement.

Dans le cas d’'inconvénients qui compremettent la
securité d’emploi de la SCIE A OS, il faut aréter la

machine. i

Si, pour l'exécution des travails d'instaliation, entretien
et dépannage, il est inévitable débrancher les

dispositifs de sécurité, cette opération doit éire
elfectuée exclusivement par personnes autorisées,
lesquelles doivent faire en sorte que les personnes
ou la machine ne subissent pas des dommages.

AVANT LA MISE EN MARCHE ET PENDANT LA
PRODUCTION S'ASSURER QUE:

It n’y ait pas d’'objets détachés sur la machine
(chiffons, outils, clés elc.)

A

Conftroler que tous les portes soient fermées et les
proteclions de sécurité soient enclenchées.

Pendant le cycle de production de la machine, ne
désactiver jamais les dispositifs de protection et de
securileé.

Pendant le fonctionnement de la machine. faire
aftention a bruits étranges.
Verifier la cause et éliminer la panne.

Nq manier pas oulils, détergents el objefs similaires
pres de la machine lorsque elle est en fonclion.

!'3' intervenir pas sur la machine en fonction ef se fenir
a distance de sécurité des parties en mouvement.

I -3 - NORMES DE SECURITE POUR
L’ENTRETIEN

PENDANT L’ENTRETIEN ET LE DEPANNAGE

Ne nettoyer pas les parties élecliiques de la machine
avec eau ou aulies fluides.

Si on utilise des délergents, on doit se servir d'un
habillement de prolection (luneties, gants elc.).

Veiifier dommages éventuelles aux oiganes de
commande et remplacer les piéces endommagees.

A

Tous les opérations de depannage doivent éfre
executées sous la direction d’un responsable.,
Pendani foute la durée des travails d ‘entretien et
dépannage de la machine. l'interrupteur de
protection doit rester débranchs,

Interdir la mise en marche aux personnes non
autorisées en débranchant la fiche de la prise de
courant,



A ATTENTION:

Les opérations de dépannage doivent étre
effectuées exclusivement par personnel specalisé
expréssement entrainé, Ce personnel doit effectuer
les travails avec l'attention diue. en sorte d'éviter
domimages aux personnes el alaemaehine.

Avanl d‘effectuer des travails al'installation électiique
il faut débrancher la tension.
Pour enlever la fension du tableau on doif se tenir

aux normes de sécurité suivantes:

- débrancher la tension;

- s'assurer qu’'elle ne puisse pas étre branchée de
nouveau,

- vérifier I'absence de tension en employant
uniquement des instruments parfaits;

- les parties limitrophes sous tension doivent étre
prolegées d’une maniére adéquale.

CONTROLE SEMESTRIEL

Contréler fous les dispositifs de sécurité,

CONITROLE ANNUEL

La machine doit éire soumise par 'opérateur & un
contréle annuel afin de vérifier que tous les dispasitifs
de sécurité fonctionnent correctement et que les
plusieurs organes de la machine soient en bon élat.

NOTICE GENERALE

Pour n'importE quel travail d’entretien, depannage
etc. se servir de PERSONNEL SPECALISE ou s'adresser
au “SERVICE APRES-VENTE*

Le fabricant se considére déchargé de toule
responsabilifé dans le cas ou:

- la machine soit ulilisée d’une maniére impropre ou
sa conduite soit confiee a personnel non qualifieé ou
pas suffisament entraing;

- la machine ne soil pas installée en suivant les
instructions de ce manuel;

- la machine ne soit pas alimentée comeclement;

-la machine ne soit pas insfallée dans une armblance
qui ne respecte pas les conditions établies par le
constructeur:

- la machine n'ait pas été soumise a I'entretien
ordinaire conseille ou a I'éventuel entretien
suppléemenltaire necessaire;

- la machine ait élée modifiée par le client sans
l'explicite autorisation écrite du fabricant:

- la machine n’ait pas eté soumise a enfretien avec
pieces defachées non originales;

- l'opérateur n'ait pas suivi les instructions indiquées
dans le manuel présent,

- la machine ait subi les suites d'événements
excepltionels tels que inondations. sélsme eic.. et ait
efeé remise en fonction sans les controles nécessaires.

Les opéraleurs qualifiés pour I'emplol de la machine
ne doivenf avoir aucune préparation professionelle
particuliere.

Toutefois ils doivent avoir suivi un enfrainement
specifique et avoir pris connaissance du présent
manuel d’'emploi et entretien.

I1-4 -SIGNAUX DE DANGER OU ATTENTION



1-5-NORMES SUR LES RISQUES
D’EXPOSITION AU BRUIT

Le bruit dans les lleux d'emplol de la SCIE A OS est
rarement inférieur a 90 dB(A). Par conséquent la
gestion du fravail doit tenir compite du facteur éleve
de risque audifif et extra-audilif et se conformer a
toutes les directives promulguées par les diverses
organes législatifs d ‘Elat et locaux.

A ce but le responsable de la conduite du (des)
département(s) devra:

- Pourvoir le personnel de profections adéquates.

- Renseigner le personnel sur les normes de sécurité
ef les risques qu'il court s'il n'use pas loules les
précaulions nécessaires.

- Effeciuer des confréles périodiques pour vérifier la
capacité auditive du personnel ou les effels
collatérals qu'il peul avoir subi.

De plus on conseflle, Ia ol i soit possible, d'éloigner
des zones de plus grand bruit les opérateurs qui
peuven! remplir ses fonctions dans lieux isoles, ainsi
que ceux qui, @ une visite médicale, soient résuliés
partiellernent debilités.

INFORMATIONS SUR LES EFFETS DU HAUT BRUIT
L éxposition au bruif peut causer:

- Malaises (sitemporaires) ou dormmages (sl définififs)
de lype audifif.

- Dommages ou malaises physioclogiques (au sysféme
cardio-circulaloire. a lappareil respiratoire. @
I"appareil gastro-infestinal et au systeme nerveux).

- Dommages ou malaises psychologiques
(difficilement évaluables parce qu'ils sont liés aux
expériences vécues du sujet).

- Peu d’attention el d’application au travail, difficulte
a entendre communications sonores,

LES EFFETS AUDITIFS

L'effet auditif est le mieux connu et celul qui se produit
le plus souvent dans les ambiances de.tfravail,

Le dommage par poliution acoustique a ses propres
caracteristique:.

- I augmente avec fe temps d'éxposition, mais non
proportionellement.

-l affecte le plus les sujets moins résistants et ceux en
Gge non ouvrable, mais pas selon un rapport
constant, nilineaire.

- Il devient plus lourd quand il derange le sommeil
ainsi que le repos,

L éxposition prolongée au bruit ne comporte pas un
arrangement contre-régulateur, comme il se vérifie
dans le cas d'autres stimulations sensorisltes, en outre
les temps de recouvrement sont généralement plus
longues que les temps d'éxposition au traumatisme
sorore,

Il faut souligner que, en n'etant les sensations
subjectives de désagrément nécessairement en
corrélaton avec I'étendue du dommage subi, le
defaut ou la faiblesse de ce type de sensation n'est
pas un élément suffisant pour supposer 'existence
d’une accoutumance au bruit,

Afin de déferminer le dommage de type auditifil est
Important établir la quantité totale d’énergie
absorbée par le sujet dans | unité de temps, exprimée
comme “Niveau de bruit continu équivaient”,

Pourla détermination du dommage auditifil faut tenir
comple aussi d’autres facteurs comme ['impulsivité,
les composantes tonales, efc.

En bref, les facteurs principaux qui déterminent un
dgommage auditif sont:

- Le niveau de pression sonore,
- Le temps d'éxposition,
- La composition spectrale du bruit.

Pour les épreuves du bruit éffectués sul les machines
VFT, voir point 12.



CHAP. 2
DESCRIPTION,
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
ET INSTALLATION

2-1 - DESCRIPTION

La SCIE A OS type 1550 - 1830 est une machine qui
sert @ couper os de différentes dimensions.

LA MACHINE SE COMPOSE DE 9 GROUPES:
I - STRUCTURE PORTANTE
2 - MOTORISATION
3 - COUVERCLE MOBILE
4 - POULIE SUPERIEURE
5 - LAME
6 - POUSSE-VIANDE
7 - POULIE INFERIEURE
8 - MICRO DE SECURITE
9 - PLAN D'APPUI

La struciure de la SCIE A OS consiste d’un moulage
d’'acluminium avec un tralfement de vernissage
enodisé (Fig. 2-1, pos, 1).

La parfie inferieure de la machine loge la motorisation
(Fig. 2-1, pos. 2), laquelle agit directement sur la poulie
de commande (Fig. 2-1, pos. 7).

Dans la parfie supérieure 'autre poulie (Fig. 2-1, pos.
4) a la fonction de gulder ef mettre en tension la
lame .

Le couvercle mobile (Fig. 2-1, pos. 3) permet de
controler rapidement toutle la motorisation ef
nettoyer toufes les parties intéressées en peu de
temps.

Un microinterrupteur (Fig. 2-1, pos. 8) place dans la
partie inférieure de la machine, commande I'cuver-
fure du couvercle mobife. L'actionnement du
microinterrupteur arrét immeédiatement la machine.
(La maforisation de la machine cause l'intervention
d'un disposifif de sécurité qui arrét la machine dans
les temps prescrits par la lof).

@.
@ .

La lame de coupe, constiuite en acler fnoxydable,
pour son emploi normal doit étre toujours
correctermnent tendue et bien neffoyée. Le plan
d'appui en acier inox permet d’avolr un plan solide
pour la coupe a exécuter

La maison constructrice, dans la phase de projet de
falma‘chme a fixe le facteur sécuiité comme point
primaire. En plus du point susnommeé, la machine est

douee d’autres trols dispositifs de sécurité, décrits ci-
dessous:

I - POUSSE-VIANDE (Voir fig. 4-1, part, 2)
2 - PROTECTION LAME (Voir fig. 4-1, part. 3)

3 - PORTIONNEUR (Voir fig. 4-1, part. 4)



AVERTISSEMENT A

Le POUSSE-OS, dans n'importe quelle position soit
relaché, relombe foujours dans la posifion “0", .

2.2 - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

2-2.1 DONNEES DE LA SCIE A OS

PUISSANCE
INSTALLEE KW I
VITESSE tr/m 900
ART. 1830 $ 220
@ POULIE
ART 1850 | © ¢ 190
ART. 1830 mm 1830
LONGUEUR LAME
ART. 1550 mm 1550
SURFACE DE
TRAVAIL 330 x 330

2-2.2 DONNEES DES CONSOMMATIONS

TENSION:

- principale v 110V 2220V - 240V, - 400V ... 90, Hz
- guxiliaire e @ VL0 HE
PUISSANCE:

- motorisation KW...... l..

2 -3 - NOMBRE DE MATRICULE DE LA
SCIEA OS

La plaquette du nombre de matricule de la SCIE A
OS est appliquée sur le cété de la machine.

Toute demande d'assistance ou de piéces détachées
originales doivent citer foujours:

- NOMBRE DE MATRICULE
- MOIS ET AN DE FABRICATION



2-4 - DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT

LesSCIES A OS sont fabriquées en deux modéles (Voir

fig. 2-4).
(]
@
|
<
¢ 1
E 330 1_E
G
FIG. 2-4
MOD. A B C D E F G H
1150 305 250 205 70 60 105 495 830

1830 325 320 240 80 80 175 585 965




2 -5 - TRANSPORT

2-5.1 - TRANSPORT

Pour ses dimensions rédultes la SCIE A OS est
normalement envoyée dans des boites de dimensions
el robustesse adéquates. le poids de la machine
varie en fonction du modéle (voir fig. 2-5).

Mod. Kg

1560 25,50Kg

1830 48 Kg
FIG. 2-5

La SCIE A OS est douée d'un plan en acler inoxydable
qui la rend parfaitement stable.

Le produit est envoyé sans fiche de branchement,
mais avec indication de la tension d'alimentation.

L'usager de la machine, en fant que employeur ef
garant de la sécurité des personnes el de l'integrite
de l'ambiance, doit accomplir quelques cpérations

specifiques.

Bien que I'embalfage soif robusie, on ne peuf pas
superposer en hauteur plus de frois boites.

2 - 6 - INSTALLATION
2-6.1 - INSTALLATION

Lo SCIE A OS est douée d'un plan en acier inoxydable
qui la rend parfaitement stable sur le plan de fravail.
(Moir fig.2-1, part.9).

AITENTIONI A

Les interventions sur l'insiallation électrique peuvent
éire exéculées exclusivement par éleclriciens
spécialisés, renseignés sur les caractéristiques
électriques de la machine et sur les normalives de
sécurifé conlre les accidents.

AVANT D’EFFECTUER LE BRANCHEMENT, CONSULTER LE
TABLEAU DES DONNEES TECHNIQUES (Voir fig. 2-2).

AVERTISSEMENTS

Les cables de I'alimentation de réseau doivent entrer
dans & boite de dérivalion, en passant & fravers le
presse-cable fournl. Le passage ne dolf pas modifier
le degré de protection IP 54.

En outre les cables d'alimentation doivent éfre
appropriés aux condifions de fonctionnement et aux
conditions environnantes extérieures. On doit utiliser
conducteurs isolés et cables ignifuges.

Avant de démarrer 'installation électrique, s'assurer
que la direction de rotation au moteur soil correcte.
Si la direction est erronée, déclencher I'interrupteur
général, déclencher|'interrupteur d'alimentation du
réseau et invertir les cables d'alimentation de deux
phases.

Votre installation électrique de distribution doit
appartenir obligafoirement etintégralement a un des
"systemes normalisés IN, IT ou TT"™ avec leur
respectives ‘protections actives associées” et, en fous
cas, avec 'installation de terre” coordonnée
(Directive CE 89/391).

L'installation enfiere doit éfre executée ef maintenue
en conformité avec les prescriptions techniques de
la: NORME CEl 64-8 (1992),

En outre on rappelle que I’ utilisateur doit déclarer sa
“installation de ferre” (avec protections actives
assoclées) aux organes ferriforiaux competentes pour
le "contréle initial” prescrit et ensuite pourles controles
périodiques.

2-7 EMISSION SONORE DEL LA MACHINE

l'essai a eté executé selon l'article 4é, par. 1, par. 2
du DL 277 du 15/8/1991, auqguel on doit faire
reference pour lulilisation del résultats obtenus,

Niveau de pression sonore continu équivalent
Leq = 78.7 dB (A) min. 89,0 max a vide
Lleq = 86,6 dB (A) min. 107.7 max pendant le travail



- CHAP. 3
FONCTIONNEMENT DE LA

- MACHINE

La SCIE A OS a été projelée et redlisée pour couper
0s. vionde ou poisson en morceaux de differentes
dimensions.

LaSCIE A OSn’est pas indiquéé pour couper d'autres
produits différents de ceux susnommes.

Pendant le travailil est obligatoire employer le pousse-
viande (Voir fig. 4-1. pos. 2).

Avant de démarrer la machine aprés une longue
période d’inactivité, on conseille de contréler toutes
les parties soumises & réglage.

FIG. 4-1




CHAP. 4

DISPOSITIFS DE COMMANDE,
CONTROLE ET SECURITE
(ELECTRIQUES, MECANIQUES)

4- 1 - LISTE DES DISPOSITIFS DE SECURITE
ELECTRIQUES ET MECANIQUES ET LEUR
FONCTIONS

(\Voir fig. 4-1)

La SCIE A OS est pourvue de dispositifs de sécurité
électriques et mécaniques. qui ont la fonclion de
protéger l'opérateur ainsi que la machine de risques
de diverse nalure.

I - INTERRUPTEUR DE SECURITE FIN DE COURSE
(Voir fig. 4-1, part. 1)

I contréle I'ouverture du couvercle mobile
(arréte immédiatement la machine chaque
fois que le dispositif est déclanché).

2 - POUSSE-VIANDE
(Voir fig. 4-1, part. 2)

Ita la fonction d’appuyer sur lalame le produit
a couper, en s’'interposant enfre la lame méme
et la main de 'opérafleur.

3 - PROTECTION LAME
(Voir fig. 4-1. pari. 3)

Elle permet de proléger I'opérateur de la lame
ae coupe dans le trongcon a 'extérieur du
couvercie.

4 - PORTIONNEUR
(Voir fig. 4-1, part. 4)

Il a la fonction de guider le produit dans Ia
secltion de coupe.



4 - 2 - LISTE DES COMMANDES
ELECTRIQUES ET LEUR FONCTIONS
(Voir fig. 4-2)

1) Bouton d'arréf @ champignon (rouge) G
En poussant ce bouton la machine ;

s arréte immédiatement.
Pour rétablir le circuit d'émergence lourner le
bouton en sense antihoraire.

2) Temoin tension branchée (blanche)
Il indique la présence de tension a l'opérateur.

J3) Marche machine (bouton vert)
Il a la fanction de commander le démarrage de
la machine.

4) Bouton d'émergence a champignon (rouge)

s‘arréte immédiatement.

En poussant ce bouton la machine @
Pour rétablir le circuit d’émergence

fourner le bouion en sense antihoraire.

N

@

®
©

w

®

—— e s s ———

FIG. 4-2




CHAP.5
CONTROLE, REGLAGE ET EMPLOI DE
LA MACHINE

5.1 - CONTROLE ET REGLAGE

Avant d'actionner la SCIE A OS il faut effectuer les
conlrdles suivants:

a) S'assurer que la tension de réseau corresponde &
la valeur indiguée sur la machine.

b) Contrdler le fonctionnement de l'interrupteur
meécanique de sécurité
fin de course en faisant des epreuves.

c) Régler le portionneur (voir fig. 5-1, pos. 6).

(En desserrant le pommeau (5). le portionneur (6)
est libre de glisser paraliélement a la scie, en
permeltant de couper la viande avec I'épaisseur
voulue. Quand on a établl I'épaisseur, serrer le
pommeau (5) en bloquant le portionneur (6).

d) Régler le guide-lame (4) (fig. 5-1, pos. 4) en fonction
de I'épaisseur qui on doit couper.

Le guide-lame (4) est pourvu de deux petlils blocs
(7) qui maintiennent la lame cenfrée. Quand les
blocs (7) ne sont pas & contact de la lame a
cause de l'usure, il suffit desserrer les pelits
pommeaux (8) et approcher les blocs (7) jusqu ‘0
ce qu'ils renfrent @ contact de la lame. Serrer les
petits pommeaux (8).

5 -2 - MISE EN TENSION DE LA SCIE
(Voir fig. 5-1)

Pour porter la scie a la tension oplimale fourner fe
volant @ main (1) en sense horaire fjusqu’a obtenir la
fension voulue.

5 -3 - REMPLACEMENT SCIE
(Voir fig. 5-1)

- Pour remplacer la scie (2) fourner le volant @ main
(1) en sense antihoraire jusqu’a quand on peut
enlever la scie des poulies (3)

- Avant de la faire sortir du plan de travail, enlever|
e levier d'amrét (4). Ensuite remplacer la scie en

repetant a l'inverse les opérations sus-décrites.

- Pour la mise en fension correcte de la scie,
consulter le paragraphe “MISE EN TENSION SCIE”

Aprés avoir conlidlé les phases susmentionnées,

on peut procéder & I'emploi de Ia SCIE A OS,

La machine est préle pour l'usage et I'opérateur
peut actionner le bouton vert (voir fig. 4-2, pos, ).
Pour arréter la machine pousser le bouton (voir fig.
4-2, part. 4),

FIG. 5-1



5-4 - MODE D’EMPLOI

- Afin d"éfre protégé d’'une maniere adéquate par
les protections présentes sur la machine,
I'opérateur doit se trouver foujours dans le coté
antérieur de la machine (voir fig. 5-2).

FIG.5-2



CHAP. 6 )
CONTROLES PERIODIQUES,
ENTRETIEN ET NOTES POUR LA
REVISION

AVERTISSEMENT

Les contréles périodiques el I'eniretien ordinaire
décrits dans ce chaplifre ont le but de maintfenir Ia
SCIE A OS en parfait étal.

Les inferventions sont prevues par intervalles de temps
(généralement fixes).

La périodicité indiguée est basée sur une machine
qui travaille a rythme de production normal, Il est clair
que cefte périodicité doit éfre adaptée a I'emploi
effectif de la SCIE A OS.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

6 - 1 - CONTROLES PERIODIQUES

CHAQUE 500 HEURES (MENSUELLES)

6-1.1 - INSTALLATION ELECTRIQUE

- Confroler et nettoyer soigneusement toutes les
connections. Si nécessaire, remplacer les pieces
usurées.

6-1.2 - MOTORISATION

Contréle (visuel et auditif) de bruils, jeus ef
irrégularités

- Démarrer et arréter la SCIE A OS plus fois pour
confroler la présence evenluelle de bruils anomaux,
Jeus el vibrations dans les composants de la
motorisation (moteur, caussinets).

- Eliminer jeus et iregulariiés éventuels en remplagant
les composanis usurés,

- Pendant I'execution des conlrdles susnommes on
conseille de pourvoir aussi au nettoyage de tous les

groupes.

6-1.3 - MOTEUR ELECTRIQUE

Contrdler les coussinefs:

- Contréler que la température des coussinets ne
dépasse pas les 90 C, surtout quand la machine
travaille en conditions d‘emploi lourdes et dans un
climat trés chaud.

- Contréler siles coussinets sont bruyanis. Dans ce cas
les lubrifier ou. au besaoin, les remplacer.



CHAP.7
PANNES ET REMEDES

INTRODUCTION

La recherche et les interventions de dépannage
doivent éfre effectuées avec méthode ( de la cau-
se la plus probable a la plus improbable) et en
séquence logique.

Procéder en sequence: une premiére intervention,
éprouve du resultat obtenu et passage a
I'intervention suivante,

Dans le cas od, pour raisons de production, on dat
recourir a une réparation provisoire, il est
indispensable prendre note afin d’intervenir
définifiverment dés que la machine sera arétee pour
une période suffisante & exécuter I'intervention.

La liste suivante aide |'opérateur a identifier, le plus
rapidement possible, les causes et les remedes pour
éliminer les pannes.

Outre les inconvénients indiqués dans la liste, iln'y a
évidemment d autres qui ne sont pas mentionnés ici,
puisque ils sont frés rares et hors de la régle.

PANNES

LAME SURCHAUFEEE

LA MACHINE NE DEMARRE PAS
QUAND ON POUSSE LE BOUTON DE MARCHE

EN ARRETANT LE MOTEUR-FREIN N'ENTRE PAS EN
FONCTION

COUPE PAS LINEAIRE

ABAISSEMENT LAME

CAUSE

REMEDE

| - Résidu de fravall dans le
guide-lame.

2 - Coussinets bloqués.

! - Bouton d’émergence
presse,

2 - Intervention du micro de
sécurifé.

| - Carfe défectususe.

1- Llame lgche.
2 - Lame pas franchante.

1 - Mauvais alignement,

mauvais réglage

Nettayer le gulde-lame.
Remplacer les coussinets.

Tourner le bouton vers
gauche,
Fermer le couvercle mobile,

S'adressee a un technicien
ou a la maison constructrice.

Tirer le pommeau fendeur
lame.
Remplacer la lame.,

Régler la lame par le
dispositif de reglage.
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